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Solution de I’exercice d’application

Comment créer un nouveau tableau de planification ?
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Sur 'unité d’enseigement

Matrice de qualification

E-Learning

Exercice d’application : déposer des données de base et les affecter aux différentes ressources.

Vous trouverez la matrice de qualification sous lI'onglet Données de base -> Créer matrice de

qualification
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(Gestion des modeéles de taches 100 % |§| 'V/
Gestion du matériel

Gestion des adresses 5

Gérer les critéres assignés 3

Gestion de capacités sarrl dlll'm lun. 8.

Gestion des guantités prévues

Gestion d'intrants
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Créer matrice de qualfication |

Importation Excel 3
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Veuillez saisir I'étape de travail souhaitée et cliquer sur « Suivant »

T Matrice de qualificati..  — O *

Entrer étape de travail

Veuillez entrer une &tape de travail.

Etape de travail Elaboration technique|

| Annuler H Continuer
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Selectionnez ensuite les ressources correspondantes
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Dupont
A [ Martin P

[[] Foreuse 350W

[ Foreuse 600
A Choisir lignes E
[] Fraiseuse MH 400
[] Fraiseuse MH 800
| [] Fraiseuse MH 801 V
[ Tour DKM 420
[ Tour DKM 460
[ Tour DKM 481
[ ] Deschamps

b | [ Dubois V

Veuillez attribuer une ou plusieurs lignes/ressources & votre opération

| Retour ” Continuer |

E-Learning

Apres avoir créé et affecté toues les étapes de travail, confirmez en cliqunt sur « Non »

Pour créer |

T Matrice de qualification - O x

Autres étapes de travail

Voulez-vous ajouter d'autres processus de travail entant que qualification?

Non H T |

a commande type, saisissez le nom de la commande souhaitée

% Matrice de qualification - O *
Créer cornmande type

- Voulez-vous enregistrer un processus de fabrication en tant que modéle? |
Si oul, choisissez un nom pour le modéle.

Commande type |Art. Muméro 6356

MNan ” Oui |

Enfin, vous devez saisir la durée correspondante pour chaque étape de travail et modifer les
relations existantes entre deux opérations
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